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(S) Verfahren zum Herstellen einer mit Farbe bedruckten Herdfront-Glasscheibe 

@ Die Erfindung baruht auf der uberraschenden Erkennt- 
nis, daft anstelle der bislang ausschlieftlich eingesetzten 
Emailfarben eine auch bei den relativ hohen Temperatu- 
ren an den Herdfronten bestandige Farbbedruckung mit 
Standard-Glasfarben (Glaslacken), wie sie fur Siebdruck- 
verfahren zum Bedrucken von Glas bei Spielautomaten, 
Spiegeln us. bekannt sind, moglich ist. Dies konnte durch 
Versuche belegt werden, bei denen auch bei einer thermi- 
schen Langzeitbelastung die Farbe des Farblackes sich 
ntcht wesentlich veranderte. Solche Standard-Glasfarben 
enthalten in chemischen Losungsmitteln geloste Farb- 
stoffe und werden in der Regel vor dem Bedrucken mit ei- 
nem Harter gemischt und dann insbesondere mit einem 
Siebdruckverfahren auf die Glasoberfiache aufgetragen. 
Der aufgetragene Farbfilm trocknet durch Verdunsten der 
eingesetzten Losungsmittel (physikalische Trocknung) 
und hartet zusatzlich durch die chemische Vernetzungsre- 
aktion zwischen der Farbe und dem Harter aus. 
P Vorteil: Kostenreduktion 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
mit Farbe bedruckten Herdfront-Glasscheibe. 

Herdfront-Glasscheiben, insbesondere die Frontscheibe 5 
der Herdtiir (Ofenmuffeltiir) und eine Bedienblende aus 
Glas, sind im Betrieb des Herdes, insbesondere bei pyrolyti- 
scher Selbstreinigung, relativ hohen Temperaturen ausge- 
setzt. Farbbedruckungen von Herdfront-Glasscheiben mus- 
sen diesen Betriebstemperaturen iiber die Betriebs zeit eines 10 
Herdes standhalten konnen. Die bekannten Frontglasschei- 
ben von Haushaltsherden, insbesondere der Frontscheibe 
der Ofenmuffeltiir zum VerschlieBen der Ofenmuffel des 
Herdes und der Bedienblenden aus Glas, werden zum Dekor 
und zur Kennzeichnung mit einer Emailfarbe bedruckt und 15 
anschlieBend zusammen mit der Emailfarbe in einem 
Brennofen bei ca. 600°C thermisch behandeit, wobei das 
Glas gehartet wird und die Emailfarbe eingebrannt wird. Die 
Fachwelt war bislang der Auffassung, daS ausschlieBlich 
dieses Vorgehen eine temperaturfeste, langzeitstabile Farb- 20 
bedruckung von Herdfrontglasern gewahrleistet. 

Die Erfindung beruht nun auf der ubcrraschenden und 
dieses Vorurteil der Fachwelt iiberwindenden Erkenntnis, 
daB eine auch bei den relativ hohen Temperaturen an den 
Herdfronten bestandige Farbbedruckung mit Standard-Glas- 25 
farben (Glaslacken), wie sie fur Siebdruckverfahren zum 
Bedrucken von Glas bei Spielautomaten, Spiegeln usw. be- 
kannt sind, moglich ist. Dies konnte durch Versuche belegt 
werden, bei denen auch bei einer thermischen Langzeitbela- 
stung die Farbe des Farblackes sich nicht wesentlich veran- 30 
derte. Solche Standard-Glasfarben enthalten in chemischen 
Losungsmitteln geloste Farbstoffe und werden in der Regel 
vor dem Bedrucken mit einem Harter gemischt und dann 
insbesondere mit einem Siebdruckverfahren auf die Glas- 
oberflache aufgetragen. Der aufgetragene Farbfilm trocknet 35 
durch Verdunsten der eingesetzten Losungsrnittel (physika- 
lische Trocknung) und hartet zusatzlich durch die chemische 
Vernetzungsreaktion zwischen der Farbe und dem Harter 
aus. 

Das Verfahren gemaB der Erfindung ist somit durch die 40 
Verfahrensschritte gemaB Anspruch 1 gekennzeichnet. 

Es wird bei diesem Verfahren keine Emailfarbe verwen- 
det und auch kein Einbrennen der Farbe bei hohen Tempera- 
turen durchgefuhrt. Aus diesem Grund entfallen auch die bei 
Emailfarben ublicherweise als Haftvermittler eingesetzten 45 
Schwermetalle, wodurch eine Umweltendastung erreicht 
wird. AuBerdem konnen mit der Farbe gemaB der Erfindung 
gegenuber Emailfarben Kosten eingespart werden. Die mit 
diesem Verfahren hergestellte Farbbedruckung einer Herd- 
frontscheibe aus Glas weist eine fur den Einsatz bei Herden 50 
ausreichende Oberflachenharte, Temperaturbestandigkeit 
(Langlebigkeit), Putzmittelbestandigkeit und Oberflachen- 
haftung auf. Insbesondere konnen auch TVageteile auf die 
Farbschicht aufgeklebt werden, ohne daB sich die Farbe 
wieder vom Glas lost. 55 

Vorteilhafte Weiterbildungen, Ausgestaltungen und Ein- 
satzmoglichkeiten des Verfahrens gemaB der Erfindung er- 
geben sich aus den vom Anspruch 1 abhangigen Ansprii- 
chen. 

Die Aushartung der aufgetragenen Bedruckung kann 60 
durch hohere Temperaturen, die vorzugsweise bis zu 150°C 
betragen, beschleunigt werden. 

Das Harten der Glasscheibe wird vorzugsweise vor dem 
Bedrucken in einem separaten Arbeitsschritt durch Erhitzen 
auf Hartungstemperaturen von vorzugsweise iiber 500°C 65 
durchgefuhrt, wahrend beim Stand der Technik das Harten 
der Glasscheibe mit dem Einbrennen der Emailfarbe in ei- 
nem Arbeitsschritt erfolgt. Das Harten des Glases ohne Be- 
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druckung gemaB der Weiterbildung der Erfindung verein- 
facht die Handhabung der Glasscheibe, da nicht auf die noch 
nicht fest haftende Farbschicht Rucksicht genommen wer- 
den muB. 

Das bevorzugte Druckverfahren ist der Siebdruck, wobei 
die Maschenweite den gewunschten Eigenschaften der Be- 
druckung angepaBt wird. 

Zur Verbesserung der Haftung des Farblackes auf der 
Glasoberflache kann die Glasoberflache mit einem Losungs- 
rnittel, beispielsweise Spiritus (Athanol), Methanol, Isopro- 
panol oder Aceton, gereinigt werden und/oder durch thermi- 
sche Vorbehandlung in der Oberflachenspannung eingestellt 
wer den. Femer ist es auch moglich, einen die Haftung ver- 
bessernden Harter einem temperaturbestandigen Harter zu- 
zumischen. 

Die Farbe kann in einer oder mehreren Schichten iiberein- 
ander aufgedruckt werden, wobei die einzelnen Schichten 
auch zwischengetrocknet werden konnen. AuBerdem kon- 
nen aufeine Glasscheibe auch nebeneinander unterschiedli- 
che Farbfelder erzeugt werden. 

SchlieBlich kann auf die fertiggestellte Bedruckung auch 
noch ein Klarlack aufgebracht werden als zusatzlicher 
Schutz und gegebenenfalls zum Einstellen eines Oberfla- 
chenglanzes, falls erwiinscht. 

Als eine von vielen am Markt erhaltlichen, fur die Be- 
druckungen gemaB der Erfindung geeigneten Farben hat 
sich die Spezial-Glasfarbe GL der Marabuwerke GmbH & 
Co. in 71732 Tamm erwiesen in Kombination mit deren 
Hartern PUH und/oder PEMH und gegebenenfalls mit Ver- 
dunner GLV, Verzogerer SV1 oder SV 9. Bei diesen Produk- 
ten war ein Mischungsverhaltnis von Farbstoff zu Harter 
zwischen etwa 4 : 1 und etwa 20 : 1 vorteilhaft. Das Sieb- 
druckgewebe war ein 77T- oder auch lOOT-Gewebe. Ge- 
trocknet und ausgehartet wurde vorzugsweise an der Luft 
bei Temperaturen zwischen 20°C und 150°C, wobei die 
Aushartung durch hohere Temperaturen beschleunigt 
wurde. Die Bedruckung war mit verschiedenen Farbstoffen 
(unterschiedlichen Farbtonen) dieser Glasfarbe problemlos 
moglich. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen einer mit Farbe bedruck- 
ten Herdfront-Glasscheibe, bei dem 

a) auf eine vorgefertigte Glasscheibe ein fliissiges 
Bedruckungsgemisch aus einem in einem oder 
mehreren Losungsmitteln gelosten Farbstoff und 
einem Harter sowie gegebenenfalls einem Bin- 
dungsmittel mit einem Druckverfahren aufgetra- 
gen wird und 

b) das aufgetragene Bedruckungsgemisch an- 
schlieBend unter Verdunstung des bzw. der Lo- 
sungsrnittel getrocknet und zugleich durch chemi- 
sche Veraetzung zwischen dem Farbstoff und dem 
Harter ausgehartet wird, wobei die Temperaturen 
beim Trocknen und Ausharten unterhalb von 
200°C liegen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das aufgetra- 
gene Bedruckungsgemisch bei Temperaturen zwischen 
etwa 100°C und 150°C, vorzugsweise bei etwa 140°C, 
gehartet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, bei 
dem die Glasscheibe vor dem Auftragen des Bedruk- 
kungsgemisches bei einer Temperatur iiber 500°C, vor- 
zugsweise wenigstens 600°C, thermisch gehartet wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem das Bedruckungsgemisch mit einem Sieb- 
druckverfahren aufgetragen wird. 
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5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem zur Verbesserung der Haftung der Be- 
druckung auf der Glasscheibe die Oberfl ache der Glas- 
scheibe vordem Auftragen des Bedruckungsgemisches 
mit einem Losungsmittel gereinigt wird. 5 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, bei dem zur Verbesserung der Haftung der Be- 
druckung auf der Glasscheibe die Glasscheibe vor dem 
Auftragen des Bedruckungsgemisches zum Einstellen 
definierter Spannungszustande thermisch behandelt 10 
wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem als Harter ein Gemisch aus einem tempe- 
raturbestandigen HarterstofF und einem haftungsfor- 
dernden Harterstoff verwendet wird. 15 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem auf die getrocknete und ausgehartete Be- 
druckung ein Klarlack aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem die bedruckte Glasscheibe nach dem 20 
TVocknen und Ausharten der Bedruckung als Front- 
scheibe einer Herdtiir verwendet wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei 
dem die bedruckte Glasscheibe nach dem Trocknen 
und Ausharten der Bedruckung als Bedienblende eines 25 
Herdes verwendet wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem mehrere Schichten des Bedruckungs- 
gemisches aufgetragen werden, die vorzugsweise vor 
dem Auftragen der nachsten Schicht zwischengetrock- 30 
net werden. 

12. Haushaltsherd umfassend eine Ofenmuffel und 
eine Tiir zum VerschlieBen der Ofenmuffel mit einer 
Tiirfrontscheibe aus Glas, die nach einem Verfahren 
nach einem der vorhergehenden Anspriiche bedruckt 35 
ist. 

13. Haushaltsherd mit einer Bedienblende aus Glas, 
die nach einem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 12 bedruckt ist und an der Bedienelemente und/ 
oder Anzeigeelemente angeordnet sind. 40 
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